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PEM: richiede H, molto puro

PEM

Sroton Exchange Membrane \

DC Jewmmce

* rapidita d’avviamento

* bassi costi di manutenzione
e * temperatura 60-80°C

P aw e efficienza 53-58%
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Fonte: IRENA, Green hydrogen cost reduction, 2020




» NECESSITA’ DI PURIFICARE
+ €O, CO,, CH,, SO,,...
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SOFC: non ha necessita di H, molto puro

SOEC

Solid Oxide
DC gomerater

de
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Anode

Anode: 20 «+ O + 4e
Cathode: 2H,O+4e ++2H +20

.

2H, + 20°

Cathode

% 2H,0

\

Fonte: IRENA. Green hydrogen cost redu

R&D

avviamento molto lento
catalizzatori economici
bassi costi di manutenzione
temperatura 1000°C
efficienza 50-60%
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Ripetibilita?

e Effetto scala



* Quanto consumiamo per produrre idrogeno?
* Quanta energia elettrica riusciamo a produrre?



USD/kgH;

MODALITA DI TRASPORTO

Costi di solo trasporto
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